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Abstract: 

EP 793955 A 

An aerosol disperser consists of a pressiuisable container with a dispenser head, charged with a 
propellant gas and a foaming oil-in-water emulsion comprising (a) at least one cosmetic oil, (b) at least 
one nonionic emulsifying agent with a HLB value of 9-18, (c) at least one surface active foaming agent, 
and (d) water. 

Preferably the oil phase in the emulsion preferably has a droplet size of 50-1000 nm, especially 70-350 
nm. Preferably 90% of the droplets are in the range 100-300 nm. The emulsion is made e.g. by phase 
inversion. A preferred emulsion comprises (a) 0.5-50 (10-30) wt.% of at least one cosmetic oil, (b) 0.5- 
30 (2-10) wt.% of a nonionic emulsifier with a HLB of 9-18 (9.5-1 1.5), (c) 5-15 wt.% surface active 
foaming agent, and (d) 40-60 wt.% water, 

USE - Especially for delivering foams for cleansing and care of the skin or hair, especially as a skin 
cleanser with good action in the removal of greasy dirt, make-up, etc. 

ADVANTAGE - The foam has good cleansing action, is easily rinsed off, and leaves the skin feeling 
fresh without causing drying. _ 
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(54) Dispositifs pressurises comprenant une emulsion huile dans eau moussante ultrafine 


(57) L'invention a pour objet de nouveaux dispositifs 
pressurises comprenant une emulsion huile dans eau 
moussante (que Ton designera H/E) dite "ultrafine", pour 
laquelle lataille des globules constituant la phase gras- 
se est comprise dans des limites bien determinees, la- 


dite emulsion ultrafine de type H/E 6tant elle-meme de 
preference obtenue selon la technique dite "d'inversion 
de phase". Ces emulsions H/E ultrafinessont utilisables 
en particuller pour le nettoyage et le soin de la peau, 
elles sont riches en huiles, fluides, pressurisables, 
moussantes, translucldes. 
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Description 

L'invention a pour objet de nouveaux dispositffs 
pressurises comprenant des Emulsions huile dans eau, 
ayant un bon pouvoir moussant, a usage topique, des- 
tinees plus particulierement au nettoyage et au soin de 
la peau. 

Le nettoyage de la peau est tres important pour le 
soin du visage. II doit §tre le plus performant possible 
car les residus gras tets que I'exces de s^bum, les tes- 
tes des produits cosmetiques utilises quotidtennement 
et les produits de maquillage notamment les produits 
«waterproof» resistants a I'eau, s'accumulent dans les 
replis cutanes et peuvent obstruer les pores de la peau 
et entramer I'apparition de boutons. 

On connaTt deux grands types de produits de net- 
toyage de la peau : les lotions et les gels aqueux deter- 
gents moussants et les huiles et les gels anhydres net- 
toyants rin^ables. 

Les lotions et les gels aqueux detergents mous- 
sants ont une action nettoyante grace aux tensio-actifs 
qui mettent en suspension les residus gras et les pig- 
ments des produits de maquillage. Ms sont efficaces et 
agreables cosmetiquement du fait qu'ils moussent et 
qu'ils sont facilement eliminds. Dans la mesure ou tis ne 
contiennent pas d'huile cosmetique, ils pr^sentent I'in- 
conv6nient d'assecher la peau par leur action dellpidan- 
te. C'est le cas par exemple des produits decrits par le 
document WO95/05769, qui enseigne des lotions pour 
le nettoyage de la peau, trds fluides, pressurisables, 
produisant une belle mousse, mais ces produits d^trui- 
sent le film hydro-lipidique de la peau et laissent la peau 
propre mais reche. 

Les huiles et les gels anhydres rinfables ont une 
action nettoyante grace aux huiles contenues dans ces 
formulations. Ces hultes permettent la solubilisation des 
residus gras et la dispersion des pigments de maquilla- 
ge. Ces produits sont efficaces et bien toleres. Ils pre- 
sentent I'inconvenient d'etre lourds, de ne pas mousser 
et de ne pas conf6rer de sensation de fraicheur a I'ap- 
plication, ce qui est penalisant d'un point de vue cosme- 
tique. 

On a cherch6 a resoudre ces problemes techniques 
en realisant des crfemes et des lalts d^maquillants con- 
tenant ^ la fois des huiles, des emulsionnants et des 
tensio-actifs detergents en quantite suffisamment faible 
pour ne pas destabiliser r^mulsion. Ces produits en de- 
pit de leur bonne efficacit6 ne sont pas moussants et 
presentent une rin^abilite insuffisante qui nScessite 
I'emploi d'une lotion tonique d6tergente compl6mentai- 
re pourparfaire le rinfage et I'eiimination des salissures. 
Outre son caract6re astreignant, I'utilisation de ce 
deuxieme produit peut entrainer k long lerme un ass6- 
chement de la peau. 

On cherche ^ concevoir des produits detergents 
moussants, parfaitement ringables ^ I'eau, contenant 
des tensio-actifs hydrophiles et des huiles permettant k 
la fois de rendre optimal le nettoyage de ta peau et d'hy- 


drater et de nourrir celle-ci afin d'eviter tout phenomdne 
d'assechement. 

Pour realiser un produit qui nettoie la peau sans 
I'assecher, on ne peut pas simplement introduire des 

5 huiles dans une lotion ou gel aqueux detergent. En effet, 
les huiles ont tendance ^ inhiber les proprietes mous- 
santes de ces formulations ; on dit que les huiles 
«tuent» la mousse. De plus, la dispersion de I'huiie est 
instable. On connatt, par exemple par le document 

10 W095/1 71 63, des emulsions moussantes, par exemple 
des emulsions demaquillantes. Ce type de produit est 
tres doux, tres bien toiere par la peau, mais le pouvoir 
moussant de ces emulsions est faible k cause de la pre- 
sence des huiles. En outre, ces emulsions sonttoujours 

15 opaques et relativement epaisses, ce qui ne permet pas 
de les conditionner dans des recipients pressurises 

Pour obtenir un bon pouvoir moussant, on ne peut 
pas non plus simplement introduire des tensio-actifs 
moussants dans les crdmes ou les lalts demaquillants 

20 classiques. qui sont des emulsions huile-dans-eau. Ces 
tensio-actifs, introduits k des concentrations superieu- 
res a 5% en poids, entrainent le dephasage de ces 
emulsions car ils perturbent le film interfacial que forme 
remulsionnant autour des gouttelettes d'huile en disper- 

25 sion. 

En outre, on a cherche k preparer un produit 
pressurisable : en effet, les conditionnements en aero- 
sol sont particulierement interessants puisqu'ils permet- 
tent une distribution controlee, une meilleure conserva- 

30 tion du produit, en outre, ils presentent un aspect ludi- 
que pour I'utilisateur. 

On sait, par exemple par le document W089/1 1 907, 
que la methode d'inversion de phase permet de prepa- 
rer des emulsions huile dans eau, fluides, stables, ultra- 

35 fines, pressurisables. Ces emulsions sont souvent con- 
ditionnees sous forme de composition pressuris6e et 
restituees sous forme de sprays, sans solvant et sans 
composes organiques volatiles. Mais les emulsions pre- 
parses par la methode d'inversion de phase dans Tart 

40 anterteur sont non moussantes. En effet, les tensioactifs 
employes pour faire des emulsions susceptibles de s'in- 
verser, ou emulsions PIT, sont des non-ioniques non- 
moussants, essentiellement des alcools gras polye- 
thoxyies, les autres tensioactifs ne permettant pas d'ob- 

4S tenir une inversion de phase. On sait egalement par ies 
nombreux travaux qui ont ete developpes autour de ce 
sujet, que le comportement des emulsions PIT, est trfes 
sensible aux composants qu'on leur incorpore, une 
emulsion pouvant tres facilement perdre son caractere 

50 inversable et se trouver destabilis6e sous I'effet de cer- 
tains additifs. A ce sujet, on pourra par exemple se re- 
porter aux documents T. Mitsui & al "Bulletin of the Che- 
mical Society of Japan>», vol. 43, 3044-3048 (1970) et 
T. Mitsui & al « American Cosmetics and Perf umery», vol. 

55 87, 33-36 (1972). Les emulsions PIT etaient jusqu'alors 
trfes appreciees pour leur caractere fluide qui leur con- 
fere une grande facilite d'application et d'etalement sur 
la peau. 
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On connait, par exemple par le document DE-A- 
431 8171 , des compositions aqueuses nettoyantes pour 
le corps at les cheveux, ces compositions comprenant 
de forts taux de tensio-actifs ioniques ainsi qu'une huile, 
qui est introduite dans la composition aqueuse tensloac- 
tive sous la forme d'une emulsion ultrafine. Ce docu- 
ment ne mentionne ni ne sugg^re la possibility de pres- 
suriser de telles compositions. 

Aussi, c'est avec etonnement que la demanderesse 
a remedie aux inconvenients de I'art ant^rieur en met- 
tant en oeuvre des Emulsions huile dans eau (que Ton 
designera H/E) sp6cifiques dttes 'ultrafines", pour les- 
quelles la taille des globules constituent la phase grasse 
est comprise dans des limites bien determin6es, lesdi- 
tes emulsions ultrafines de type H/E 6tant elles-mdmes 
de preference obtenues selon la technique dite "d'inver- 
sion de phase" qui sera d6tailI6e par la suite. Ces Emul- 
sions H/E ultrafines sont utilisables en particuller pour 
le nettoyage et le soin de la peau, el les sont riches en 
huiles, fluides, pressurisables, moussantes, stables, 
translucides. Elles peuvent etre pressuris6es et condi- 
tionnees dans des recipients aerosols. 

L'invention a pour objet un disposilif a6rosol cons- 
titue d'un recipient pressurisable muni d'un moyen de 
diffusion comprenant une valve, ledit recipient conte- 
nant un gaz propulseur et une emulsion moussante, 
comprenant : 

(A) au moins une huile cosm^tique, 

(B) au moins un emulsionnant non ionique de HLB 
compris entre 9 et 18, 

(C) au moins un tensioactif moussant, 

(D) de I'eau, 

la taille moyenne des globules qui constituent la phase 
huileuse de ces Emulsions 6tant comprise entre 50 et 
lOOOnm. 

Lorsque Ton exerce une pression sur le moyen de 
diffusion du dispositif selon invention, on actionne la 
valve et le dispositif restitue son contenu sous la forme 
d'une mousse onctueuse. Des produits d'une telle con- 
sistance sont particulierement apprecies pour le net- 
toyage et le soin de la peau ou des cheveux. 

Habituellement un tel dispositif contient 0,5 a 20% 
de gaz propulseur et 80 k 99,5% d'6mulsion. On peut 
utiliser dans les dispositifs selon l'invention tous les gaz 
propulseurs connus pour de telles applications. On peut 
citer en particulier les gaz hydrocarbones, comme par 
exemple le propane, I'isopropane le n-butane, Tisobuta- 
ne et leurs melanges ; les gaz fluores comme par exem- 
ple le chlorodifluoro methane, te dichlorodifluorom6tha- 
ne, le difluoroEthane, le chlorodifluoro6thane, le dichlo- 
rotdtrafluoroEthane etc... et leurs melanges ; I'azote et 
le dioxyde de carbone et leurs melanges peuvent 6ga- 
lement etre utilises comme gaz propulseurs dans la pr§- 
sente invention. 

De fagon pr6f6rentlelle, les emulsions selon l'inven- 
tion sont conditionnEes dans des recipients adrosols 


transparents. De tels recipients sont bien connus de 
I'homme du metier et d'uttlisation courante. On pourra 
^ ce sujet se referer k la demande de brevet 
WO95/05796. De tels recipients mettent particullere- 

5 ment en valeur le caractere surprenant de invention : 
au travers du recipient aerosol on observe une emulsion 
translucide, bleutee, ayant une fluidite comparable k 
cellede I'eau, ladite emulsion etant restitu6e sous la for- 
me d'une mousse onctueuse au travers du moyen de 

10 diffusion, et non sous la forme d'un spray comme on sV 
attend k priori. 

La viscosite Brookfield des emulsions selon l'inven- 
tion est avantageusement inf6rieure ou 6gale k 20 mPa. 
s, et preferentiellement elle est inferieure ou egale k 10 

IS mPa.s. 

De fagon preferentlelle, les emulsions selon I'inven- 
tion comprennent, en pourcentage en poids de chaque 
constituant par rapport au poids total de remulsion : 

20 (A) 0,5 k 50% d'au moins une huile cosm6tique, 

(B) 0,5 k 30% d'au moins un emulsionnant non io- 
nique de HLB compris entre 9 et 18, 

(C) 1 k 40% d'au moins un tensioactif moussant, 

(D) 10^ 90%d'eau. 

25 

Selon un mode pref6r6 de realisation de l'invention 
elles comprennent : 

(A) 10 & 30% d'au moins une huile cosm6tique, 

30 (B) 2^10% d'au moins un emulsionnant non ioni- 
que de HLB compris entre 9 et 18, 

(C) 5 a 15% d'au moins un tensioactif moussant, 

(D) 40 ^ 60% d'eau. 

35 Avantageusement dans les emulsions selon in- 
vention, le rapport des quantites, mesur6es en poids, 
de I'huile par rapport au tensio-actif moussant est sup6- 
rieurou egal^0,5, preferentiellement sup6rieurou egal 
k 1 et encore plus preferentiellement superieurou 6gal 

40 k2. 

L'invention a egalement pour objet de nouvelles 
emulsions huile dans eau, pressurisables moussantes 
comprenant : 

45 (A) 10 ^ 30% d'au moins une huile cosmEtique, 

(B) 2^10% d'au moins un Emulsionnant non ioni- 
que de HLB compris entre 9 et 18, 

(C) 5 ^ 1 5% d'au moins un tensioactif moussant, 

(D) 40 k 60% d'eau, 

50 

la taille moyenne des globules qui constituent la phase 
huileuse de ces Emulsions etant comprise entre 50 et 
lOOOnm. 

De fafon pr6f6rentielle, la taille des particules hui- 
ss leuses de remulsion est comprise entre 70 et 350nm, 
et encore plus preferentiellement entre 100 et 300nm. 
Les emulsions selon l'invention sont extremement sta- 
bles, ont une fluidite comparable k celle de I'eau, sont 


£5 
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translucides. 

Defagon habituelle, les emulsions selon I'invention 
sont caracterisees par le fait que leur polydispersite est 
tres faible. En regie g6nerale, 90% dee particuies des 
emulsions 'ultrafines' selon I'invention ont une taille 
comprise entre 100nm et 300nm. La difference de taille 
entre les plus grandes et les plus petites particuies est 
generalement comprise entre 20nm et 400nm, et pr6f6- 
rentiellement entre 30nm et 200nm, alors que dans des 
emulsions classiques (autres qu'emulsions PIT ou mi- 
cro^mulsions) la difference de tailte entre les plus gran- 
des et les plus petites particuies peut atteindre des va- 
leurssuperieures^ lOOOnm. 

Comme indique prec6demment, ce proc6d§ repose 
sur la technique de fabrication des Emulsions M/E par 
inversion de phase. Cette technique est, dans son prin- 
cipe, bien connue de I'homme de i'art et est notamment 
decrite dans rarticle 'Phase Inversion Emusification", 
par Th Fbrster et al, paru dans Cosmetics & Toiletries, 
vol. 106, Decembre 1991, pp 49-52. Son principe est 
ainsi le suivant : on prepare une emulsion (introduction 
de I'eau dans I'huile) a une temperature qui dolt etre su- 
perieure k la temperature d'inversion de phase (ou PIT) 
du systdme, c'est k dire la temperature k laquelle I'^qui- 
libre entre les proprietes hydrophiles et lipophiles du ou 
des emulsionnants mis en oeuvre est atteint ; h tempe- 
rature elevee (>PIT), I'^mulsion est de type eau-dans- 
huile, et au cours de son refroidissement, § la tempera- 
ture d'inversion de phase, cette 6mutsion s'inverse pour 
devenir une emulsion de type cette fois hulle-dans-eau, 
et ceci en etant passee auparavant par un etat de mi- 
croemulsion. 

Une emulsion selon I'invention peut etre obtenue 
par un precede d'inversion de phase caracterise en ce 
que Ton melange 

(A) au moins une huile cosm6tique, 

(B) au moins un emulsionnant non ionique de HLB 
compris entre 9 et 18, 

(D) de I'eau, 

et eventuellement 

(E) des adjuvants stables a la temperature d'in- 
version de phase, 

afin d'obtenir une Emulsion classique puis que Ton 
chauffe cette emulsion k une temperature situee k I'in- 
t6rieur ou au dessus du domaine d'inversion de phase 
ou que Ton prepare I'^mulsion k une telle temperature, 
puis que dans un second temps on refroidit I'emulsion 
k une temperature inf6rieure au domaine d'inversion de 
phase, que Ton Introduit dans cette emulsion (C) au 
moins un tensioactif moussant pour obtenir un melange 
homogene, etqu'eventuellementondilue encore I'emul- 
sion obtenue avec de I'eau et on ajoute encore (E) des 
adjuvants. 

Le domaine de temperature d'inversion de phase 
est etabli pour une composition donn6e en mesurant la 
conductibilite d'un echantillon de la composition que Ton 


chauffe. Lorsque Ton atteint le domaine d'inversion de 
phase la conductibilite de remulslon augmente de fa?on 
tres rapide : dans le domaine d'inversion de phase on 
peut observer une augmentation de la conductibilite 

5 d'environ 50 micro-siemens par centimetre sur un Inter- 
valle de temperature de 5 & 15*0, tandis qu'elle ne sera 
que d'environ 5 micro-siemens par centimetre sur un in- 
ten/alle de temperature equivalent en dehors du domai- 
ne d'inversion de phase. 

10 La nature de la phase grasse rentrant dans la com- 
position des emulsions selon I'invention n'est pas criti- 
que et elle peut ainsi etre constituee par tous les com- 
poses qui sont dej^ connus de fafon generale comme 
convenant pour la fabrication d'emulsions de type huile 

IS dans eau. En particulier, ces composes peuvent §tre 
choisis, seuls ou en melanges, parmi les differents 
corps gras, les huiles d'origine veg6tale, animale ou mi- 
nerale, les cires naturelles ou synthetiques, et analogu- 
es. 

20 On peut citer parmi les huiles utilisables dans la pre- 
sente invention les huiles d'origine vegetale ou animale, 
comme par exemple le perhydrosqualene, le squalane, 
I'huile de coprah, I'huile de macadamia, I'huile de vison, 
I'huile de tortue, I'huile de soja, I'huile de pepins de rai- 

25 sin, I'huile de sesame, I'huile de mais, I'huile de colza, 
I'huile de tournesol, I'huile de coton, I'huile d'avocat, 
I'huile d'olive, I'huile de rictn, I'huile de jojoba, I'huile 
d'arachide ; des huiles d'hydrocarbures telles que des 
huiles de paraffine, la vaseline ; des huiles de silicone 

30 comme les polymethylsiloxanes, les polym6thylphenyl- 
siloxanes, des polystloxanes modifies par des acides 
gras, des polysiloxanes modifies par des alcools gras, 
des polysiloxanes modifies par des polyoxyalkyienes, 
des silicones fiuorees ; des huiles perfluorees et/ou 

3S organofluorees ; des acides gras superieurs tels que 
I'acide myristique, I'acide palmitique, I'acide st6arique, 
I'acide behenique. I'acide oleique, I'acide linoieique, 
I'acide linoienique, I'acide isostearique, des alcools gras 
superieurs tels que le cetanol, I'alcool stearylique, I'al- 

40 cool oieique ; des mono et des di-esters repondant k 
I'une des formules (I) (II) ou (111) suivantes : 

(I) R^-COOR^ 

45 

(II) R^OOC-R^-COOR^ 

50 (III) r^-coor^ooc-r\ 

dans lesquelles R^ et R^ representent des groupements 
alkyi ayant de 1 ^ 22 atomes de carbone ou alcene ayant 
de 8 ^ 22 atomes de carbone, R^ repr6sente un grou- 
55 pement alcane di-yle ayant de 2 ^ 1 6 atomes de carbo- 
nes, lesdits esters comprenant au moins 10 atomes de 
carbone ; parmi ces demiers composes on peut citer en 
particulier le myristate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
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propyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'iso- 
nonanoate d'isononyle, le palmitate de 2-6thyl hexyle, 
le laurate de 2-hexyl d§cyle, le palmitate de 2-octyl d6- 
cyle, le myristate de 2-octyl dodecyle, le succinate de 
2-di6thylhexyle, le malate de diisostearyle, le lactate de 
2-cx;ty I dodecyle, letriisostearatede glycerine, letriisos- 
tSarate de glycerine, I'adipate de di-n-butyle, I'adipate 
de di-(2-ethyl hexyle), le diol6ate d'ethylene glycol, le 
di-isotridecanoate d'ethylene glycol, le di-lsostearate 
d'dthylene glycol, le di-caprylate de neopentylglycol. 

Bien entendu, la phase grasse peut 6galement con- 
tenir un ou plusieurs adjuvants cosm^tiques lipophiles 
classiques. 

Les emulsionnants non-ioniques utilisables dans la 
pr6sente invention peuvent etre choisis parnrti les com- 
poses constitues d'une part d'un reste lipophile choisi 
par exemple parmi les fonctions alkyi ou acyl en Cg-Cjo 
et d'autre part d'un reste hydrophile choisi par exemple 
parmi les groupements glycol, glucose et les others de 
polyols. Leur balance HLB peut aller de 9 ^ 18, et pr6- 
ferentiellement on choisit un 6mulsionnant de HLB al- 
lant de 9,5 ^11,5. On calcule la balance HLB (balance 
hydrophlle-lipophile) d'un 6mulsionnant suivant la for- 
mule suivante : 

dans laquelle L represente le pourcentage en poids du 
groupement lipophile (soit du groupement alkyle ou acy- 
le en C5-C30) par rapport au poids de la molecule entife- 
re. 

On peut citer en parliculler comme emulsionnants 
non-ioniques preferentiellement utilises dans la presen- 
te invention, les produits d'addition d'oxyde d'ethylene 
sur des alcools gras ayant 6 a 30 atomes de carbone 
ou sur des esters parttels de polyols ayant 3 & 1 6 atomes 
de carbone et d'acides gras ayant 1 4 & 22 atomes de 
carbone. Les produits d'addition d'oxyde d'ethylene sur 
des alcools gras sont disponibles dans le commerce. 
Les produits d'addition d'oxyde d'ethylene sur des es- 
ters partiels de polyols et d'acides gras peuvent §tre ob- 
tenus facilement par ethoxylation d'esters partiels d'aci- 
des gras du glycerol ou de mono ou de di-esters d'aci- 
des grasdu sorbitol. 

De fagon preferentielle, on utilise un 6mulsionnant 
repondant ^ la formule (IV) : 

R'*-(0-CH2-CH2)„-0H (IV) 

dans laquelle represente un residu hydrocarbon^ sa- 
tur§ ou insatur6, ramifid ou lineaire, ayant de 8 & 28 ato- 
mes de carbone et n represente un nombre allant de 8 
k 50, preferentiellement de 8 a 30; on peut egalement 
utiliser un produtt d'addition de 4 a 20 moles d'oxyde 
d'ethylene sur un ou plusieurs esters partiels de glyce- 
rol. Par esters partiels de glycerol on entend par exem- 


ple les melanges de mono, di- et tri-glycerides d'acides 
gras en C1Q-C20 obtenus par esterification d'une mole 
de glycerol par 1 ou 2 moles d'un actde gras en Cio-C2o- 
De fagon preferentielle, on utilisera comme emulsion- 

5 nant le produit de condensation de I'alcool behenylique 
et de 9 oxydes d'ethylene. 

Les emulsions selon I'invention comprennent au 
moins un tensioactif moussant que Ton choisit parmi les 
tensioactifsmoussantsanioniques, cationiques, non io- 

10 niques et les amphoteres. 

Les tensio-actifs moussants utilises selon la pre- 
sente invention sont choisis parmi ceux possedant un 
pouvoir moussant caracterise par une hauteur de mous- 
se superieure k 10 mm mesuree selon la methode 

is ROSS-MILES pour une solution k 0,02 % en poids de 
tensio-actif (matidre active) dans de I'eau distillee h 25" 
C. 

Parmi les tensio-actifs moussants plus particuliere- 
ment utilisables dans la presente invention, on peut 
20 citer : 

Dans la categorie des anioniques moussants : 

les alkyl phosphates, comme par exemple le lauryl 
phosphate de sodium, 
ss - les alkyl tau rates, comme par exemple le methyl 
palmitoyl taurate de sodium, 
les sulfosuccinates, comme par exemple le sulfo- 
succinate de cocoyi, le sel disodique du sulfosucci- 
nate d'alcool laurique oxyethylene, 
30 . les alkyl sulfates, comme par exemple le lauryl sul- 
fate de triethanolamine, 

les sarcosinates. comme par exemple le lauroyi 
sarcosinate de sodium, 

les alkyl ethersulfates, comme par exemple le lau- 
35 royl ether sulfate de sodium, 

les isethionates, comme par exemple le cocoyi ise- 
thionate de sodium, 

les alkyiether carboxylates, comme par exemple le 
decyl ether carboxylate de sodium oxyethylene. 

40 

Dans la categorie des non-ioniques moussants : 

les alkyl ether de polyglyceryle, comme par exem- 
ple le dodecane diol polyglyceroie, 
45 - les alkyl glucosides, comme par exemple le decyl 
glucoside. 

Dans la categorie des cationiques moussants : 

50 - les oxydes d'amine 

les sels d'ammonium quaternaires, comme par 
exemple le polyquaternium 22 (nomenclature IN- 
Cl). 


55 Dans la categorie des amphoteres moussants : 

les betafnes, comme par exemple le di-sodium co- 
coamphodiacetate, le cocamidopropylbetaine, le 


30 


35 
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cocob6tatne. 

En outre les Emulsions selon Tinvention peuvent 
comprendre au moins un co-6mulsionnant en quantite 
telle que I'ensemble constitu6 des 6mulsionnants et 
co6muIsionnants represente de 0,5 & 30% du total de 
la composition, et pr6ferentiellement de 2 ^ 10% de la 
composition. Les coemulsionnants peuvent representor 
jusqu'^ 50% en poids de I'ensemble constitu6 des emul- 
sionnants et coemulsionnants. Ce co-emu Isionnant est 
choisi parmi les alcools gras en C^2'^2Z '®® esters 
partiels de polyols en C2-Cg avec des acides gras en 
Ci2-022- Preferentiellement on choisit d'utiliser des es- 
ters gras de glycerol en Ci2-C22- 

Les emulsions selon invention comprennent de 10 
k 90% d'eau, et preferentiellement de 40 & 60%. Habi- 
tuellement on entend par eau de I'eau pure. Toutefois, 
une partie de I'eau utilis^e dans les emulsions selon I'in- 
vention peut eventuellement etre choisie parmi les eaux 
mtnerales ou thermales. En general, une eau minerale 
est propre k la consommation, ce qui n'est pas toujours 
le cas d'une eau thermale. Chacune de ces eaux con- 
tient, entre autre, des mineraux solubilises et des oligo- 
elements. Ces eaux sont connues pour etre employees 
a des fins de traitement specifique selon les oligo-ete- 
ments et les mineraux parttculiers qu'elles contiennent, 
tels que I'hydratation et la desensibilisation de la peau 
ou le traitement de certaines dermatoses. Par eaux mi- 
nerales ou thermales, on designera non seulement les 
eaux minerales ou thermales naturelles, mais egale- 
ment des eaux minerales ou thermales naturelles enri- 
chies en constituents mineraux et/ou en ollgo-eiements 
supplementaires, ainsi que des solutions aqueuses mi- 
nerales et/ou oligo-eiementaires preparees ^ parlir 
d'eau purifiee (demineralisee ou distlllee). 

Une eau thermale ou minerale naturelle utilisee se- 
lon I'invention peut, par exemple etre choisie parmi I'eau 
de Vittel, les eaux du bassin de Vtchy, I'eau d'Uriage, 
I'eau de la Roche Posay, I'eau de la Bourboule, I'eau 
d'Enghien-les-Bains, I'eau de Saint Gervais-les-Bains, 
I'eau de Neris-les-Bains, I'eau d'Allevar-les-Bains, I'eau 
de Digne, I'eau de Maiziferes, I'eau de Neyrac-les-Bains, 
I'eau de Lons-le-Saunier, les Eaux Bonnes, I'eau de Ro- 
chefort, I'eau de Saint Christau, I'eau des Fumades et 
I'eau de Tercis-les-bains. 

De maniere classique, la phase aqueuse disper- 
sante peut etre constituee par de I'eau, ou un melange 
d'eau et d'alcool(s) polyhydrique(s) comme par exemple 
glycerol, propylene glycol et sorbitol, ou bien encore un 
melange d'eau et d'a!coot(s) inf6rieur(s) hydrosolubie(s) 
tels que ethanol, isopropanol ou butanol (solution hy- 
droalcoolique), et elle peut bien entendu en outre con- 
ten ir des adjuvants cosmetiques classiques hydrosolu- 
bles. Cette phase aqueuse represente habituellement 
de 50 k 95% de la composition, et preferentiellement de 
70 h 90%. 

Les emulsions cosmetiques ou dermatologiques de 
{'invention peuvent, en outre, contenir 


(E) des adjuvants hydrosolubles ou liposolubles 
habituels dans le domalne cosmetique tels que les con- 
servateurs, les antioxydants, les partums, lesfiltres, les 
matieres colorantes, les actifs hydrophiles ou lipophiles. 
5 Les actifs pour ta peau peuvent etre des actifs antl- 
§ge, des actifs anti-rides, des hydratants ou des humec- 
tants, des actifs amincissants, des actifs depigmen- 
tants, des actifs anti-radicaux libres (especes radicalai- 
res de I'oxygene), des actifs nutritifs, des actifs protec- 
10 teurs, des actifs restructurants, des actifs raffermis- 
sants. des actifs antiacneiques, des actifs exfoliants, 
des actifs emollients ou encore des actifs traitants des 
maladies de peau comme les mycoses, les dermites, le 
psoriasis, etc. Ces actifs sont utilises, selon leur nature, 
^5 dans les proportions habituelles des microemulsions, et 
par exemple de 0,01% h 10% en poids par rapport au 
poids total de la microemulsion. 

Un quatrieme objet de la presente invention est 
constitue par ['utilisation des emulsions selon I'invention 
20 telles que ci-dessus definies comme, ou pour la fabri- 
cation de, compositions cosmetiques et/ou dermatolo- 
giques pour application sur la peau ou les cheveux, en 
particulier pour le nettoyage et le soin de la peau. 
Le precede de traitement cosmetique de la peau ou 
25 des cheveux consiste a appliquer sur ceux-ci une quan- 
tite efficace d'une composition cosmetique telle que de- 
finie ci-dessus. 

Des exemples sont donnes ci-dessous afin d'illus- 
trer I'objet de I'invention. 

30 

EXEMPLES 

Les pourcentages donnes dans les exemples sont 
calcuies en poids. 
35 La viscosite est donnee en mPa.s. Elle est mesuree ^ 
25*C a I'aide d'un viscosimetre Brookfield equipe d'un 
module (module 1) tournant ^ une vitesse de 200tours/ 
minute. 

40 Exemple 1 : 

Phase 1 

ether dicaprylique 7,7% 
45 - stearate d'isocetyle 3% 

isononanoate de cetearyle 4% 

- beheneth-9 4,5% 

Phase 2 

so 

- eaudistiliee 14,5% 
conservateur qs 

Phase 3 

55 

eaudistiliee qsplOO 

lauryl ether sulfate de sodium 5% 


11 


EP 0 793 955 A2 


12 


Mode operatoire : On chauffe separement h 60'C 
et on homogeneise les phases 1 et 2. Sous agitation 
lente on verse lentement la phase 2 sur la phase 1 et 
on chauffe le nnelange jusqu'a la temperature d' inver- 
sion de phase qui est autour de BS^C. L'ennulsion obte- 
nue devient quasi-transparente et bleutee. On arrete le 
chauffage et on verse la phase 3 non chauff6e et on 
laisse refroidir le melange en gardant une agitation len- 
te. La viscosite de remulsion est de 3,5 mPa.s. 

La composition obtenue est introduite dans un re- 
cipient aerosol que Ton pressurise avec de I'lsobutane 
en proportion en poids 97/3. L'ensemble est translucide 
et parfaitement stable aprds plusieurs mois de stocka- 
ge. Une pression exerc6e sur la tete de distribution du 
r6cipient permet de restituer une mousse onctueuse 
que Ton utilise comme nettoyant hydratant pour le visa- 
ge- 

Exemple 2 : 

Phase 1 

- ceteareth-12 3% 
stearate de glyceryle 2% 
palmitate d'octyle 1 0% 
adipate de di-octyle 10% 

Phase 2 

- eau distil lee 20% 

- glycerol 3% 

Phase 3 

eau distillee qsplOO 
conservateur qs 
d6cyl polyglucose 5% 
cocoyi amidopropyl betaine 5% 

On procede suivant le meme mode operatoire qu'a 
I'exemple 1, pour obtenir une emulsion moussante de- 
maquillante. La viscosite de I'emulsion est de 5,9 mPa. 
s. Elle est restituee sous forme d'une mousse onctueuse 
qui laisse la peau propre et douce apres application et 
ringage. 

Exemple 3 : 

Phase 1 

6ther dicaprylique 7% 
stearate d'isocetyle 7% 
laurate d'hexyle 1 ,5% 
beheneth-9 4,5% 

Phase 2 


pyrrolidone carboxylate de sodium 3 
Phase 3 

5 - eau distillee qsplOO 
conservateur qs 
lauryl ether sulfate de sodium 5% 
decyl glucoside 3% 

10 On procede suivant le meme mode operatoire qu'^ 
I'exemple 1, pour obtenir une emulsion moussante hy- 
dratante. La viscosite de I'emutsion est de 2,6 mPa.s. 
Elle est restituee sous forme d'une mousse onctueuse. 


Revendications 

1. Dispositif aerosol constitu§ d'un recipient pressuri- 
sab!e muni d'un moyen de diffusion, caracteris6 en 
20 ce que ce rdcipient contient un gaz propulseur et 
une Emulsion huile dans eau, moussante, 
comprenant : 

(A) au moins une huile cosmetique, 
2S (B) au moins un emulsionnant non ionique de 

HLB compris entre 9 et 18, 

(C) au moins un tensioactif moussant, 

(D) de I'eau, 


30 la taille moyenne des globules qui constituent la 
phase huileuse de ladite emulsion etant comprise 
entre 50 et lOOOnm. 

2. Dispositif selon la revendication 1 . caract6ris6 en 
35 ce que I'emulsion a ete preparee par la m6thode 

d'inversion de phase. 

3. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que la taille 

40 des particules huileuses de Temulston est comprise 
entre 70 et 350nm. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que la taille 

45 des particules huileuses est comprise entre 100 et 
300nm. 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterlsd en ce que 90% des 

so particules ont une taille comprise entre 100 et 
300nm. 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que remulsion 

ss comprend, en poids de chacun des composants par 
rapport au poids total de I'emulsion : 


eau distillee 


17,5% 


(A) 0,5 k 50% d'au moins une huile cosmetique, 
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(B) 0.5 ^ 30% d'au moins un emulsionnant non 
ionique de HLB compris entre 9 et 1 8, 

(C) 1 ^ 40% d'au moins un tensioactif mous- 
sant, 

(D) 10^90% d'eau. 5 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que I'emulsion 
comprend, en poids dechacun des conriposants par 
rapport au poids total de I'emulsion : io 

(A) 10 S 30% d'au moins une huile cosm6tique, 

(B) 2 & 10% d'au moins un 6mulsionnant non 
ionique de HLB compris entre 9 et 18, 

(C) 5 k 15% d'au moins un tensioactif mous- is 
sant, 

(D) 40 k 60% d'eau. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr6c§dentes, caract6ris6 en ce que la visco- 20 
site de I'emulsion est inferieure ou §gale k 20 mPa. 

s, pr6ferentiellement inferieure ou egale k 10 mPa. 

s. 

9. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 25 
tions prec6dentes, caract6ris6 en ce que le rapport 
des quantites, mesurees en poids, de I'huile par 
rapport au tensio-actif moussant est superieur ou 
6gal k 0,5, pr6f6rentiellement sup6rieur ou 6gal k 1 

et encore plus pr6f erentiellement sup6rieur ou egal 30 
k2. 

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caract6ris6 en ce que I'emul- 
sionnant non-ionique est choisi parmi les composes 35 
constitues d'une part d'un reste lipophile choisi par- 
mi les fonctions alkyi ou acyl en C6-C30 et d'autre 
part d'un reste hydrophile choisi parmi les groupe- 
ments glycol, glucose et les Others de polyols. 

40 

11. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions prec6dentes, caract6rise en ce que l'6mul- 
sionnant est choisi parmi les non-ioniques de ba- 
lance HLB allant de 9,5 & 11.5. 

45 

12. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr6c6dentes, caract6ris§ en ce que I'emul- 
sionnant est choisi parmi les produits rdpondant k 
la formule (IV) : 

so 

R'*-(0-CH2-CH2)n-OH (IV) 

dans laquelle R* repr6sente un residu hydrocarbo- 
n6 satur6 ou insature, ram if 16 ou lineaire, ayant de ss 
8 & 28 atomes de carbone et n represente un nom- 
bre allant de 8 d 50 et les produits d'addition de 4 ^ 


20 moles d'oxyde d'6thyl6ne sur un ou plusieurs es- 
ters partiels de glycerol. 

13. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le tensio- 
actif moussant est choisi parmi les tensio-actifs 
moussants possedant un pouvoir moussant carac- 
teris6 par une hauteur de mousse sup6rieure k 10 
mm mesur^e selon la m6thode ROSS-MILES pour 
une solution a 0,02 % en poids de tensio-actif dans 
de I'eau distillee k 25" C. 

14. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que le tensio- 
actif moussant est choisi parmi : 

les alkyI phosphates, 

les alkyI taurates, 

les sulfosuccinates, 

les alkyI sulfates, 

les sarcosinates, 

les alkyI ethersulfates, 

les isethionates, 

les alkyiether carboxylates, 

les alkyI ether de polyglyc6ryle, 

les alky! glucosldes, 

les oxydes d'amine 

les sels d'ammonium quaternaires, 

les betaines, 

15. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce qu'elle com- 
prend jusqu'^ une partie en poids par rapport au 
poids d'6muIsionnant d'au moins un co-emulsion- 
nant choisi parmi les alcools gras en C^2'^22 ®^ '^^ 
esters partiels de polyols en C2-CQ avec des acides 
gras en C-j 2*^22- 

16. Dispositif selon la revendication pr6cedente, carac- 
terise en ce que le co-emu Isionnant est present en 
quantite telle que I'ensemble constitue des emul- 
sionnants et co-emulsionnants represente de 0,5 k 
30% du total de la composition, et pref6rentielle- 
ment de 2 ^ 10%. 

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que I'emulsion 
comprend une eau minerale ou thermate. 

18. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que I'emulsion 
comprend en outre des adjuvants hydrosolubles ou 
liposolubles habituels dans le domaine cosmetique 
tels que les consen/ateurs, les antioxydants, les 
parfums, les filtres, les matiferes colorantes. les ac- 
tifs hydrophiles ou lipophiles. 

19. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
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tions precedentes, caracterise en ce que le r6ci- 
pient aerosol est transparent. 

20. Emulsion huile dans eau, pressurisable moussante 
comprenant : s 

(A) 10 ^ 30% d'au moins une huile cosm6tique, 

(B) 2^10% d'au moins un emulsionnant non 
ionique de HLB compris entre 9 et 18, 

(C) 5 ^ 15% d'au moins un tensioactif mous- io 
sant, 

(D) 40 k 60% d'eau. 

la taille moyenne des globules qui constituent la 
phase hulleuse de ces emulsions Stant comprise is 
entre 50 etIOOOnm. 

21. Utilisation d'une Emulsion selon la revendication 20 
pour la fabrication de compositions cosm6tlques et/ 

ou dermatologlques pour application sur la peau ou 20 
les cheveux, pour le nettoyage et/ou le soin de la 
peau. 
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